OPIS TECHNICZNY

DOPUSZCZLANA TOLERACJA WYMIAROW GABARYTOWYCH POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WYPOSAZENIA ORAZ
ZAKRESOW REGULACII +/- 25 mm POD WARUNKIEM ZACHOWANIA PLANOWANEJ FUNKCJONALNOSCI.

MEBLE

1. MEBLE -typu 1

Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt widrowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi,
zapewniajgcym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 1
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajagce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe z satynowym wykonczeniem
powierzchni, rozstaw min. 120mm.

1.1 Biurka—typu 1l

Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej
przez zamawiajgcego o grubosci 28-32mm z krawedzig wykonczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy ztozony z dwdch pionowych kolumn wspartych na
poziomych stopach oraz potgczonych belkg konstrukcyjng. Kolumny mocowane sg do blatu na
jego krétszych krawedziach za pomoca stabilnych tgcznikéw. Stopy poziome wykonane ze stali
nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej. Belka
konstrukcyjna wykonana z metalu, mocowana do gérnej czesci kazdej z kolumn pionowych,
stanowi element konstrukcyjny zapewniajgcy sztywnos¢ stelaza bez dodatkowych elementéow
oraz jednoczes$nie petni funkcje szyny do poziomego prowadzenia okablowania. Kolumny stelaza
posiadajg mozliwos¢ regulacji wysokosci biurka od wysokosci blatu 72cm w zakresie 10cm do
goéry oraz 10cm w doéf. Kolumny posiadaja wewnetrzny kanat przelotowy z mozliwoscia
przeprowadzenia pionowego okablowania, zamykany metalowg pokrywa. Stopy podporowe
zakonczone krazkami regulacyjnymi umozliwiajgcymi poziomowanie zakresie co najmniej 10
mm. Blaty wyposazone w przepusty kablowe o srednicy 80 mm zgodnie z opisem pozycji w
formularzu wyceny. Biurka muszg posiadaé¢ sSwiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢
oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach:
PN-EN 527-2:2004.

1.2 Kontenery -typu 1
Wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1, w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego.
- blaty, fronty i korpus wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum
2mm,

1/15



OPIS TECHNICZNY

- szuflady z wktadami wykonanymi w cafosci z ptyty grubosci 10-12 mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych z wysuwem minimum 80% i no$noscig co najmniej 25 kg,

- szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu,
klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wytamaniem,

- kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skretnych kétkach plastikowych minimum fi 50 mm w
tym 2 z blokada,

- kontenery stacjonarne 4-szufladowe na 4 plastikowych nézkach wysokosci 50-70mm z
mozliwoscig poziomowania,

- korpusy konteneréw w catosci wykonane z ptyty grubosci minimum 18 mm. Blaty w
kontenerach mobilnych o catkowitej grubosci minimum 18 mm, w kontenerach stacjonarnych o
grubosci réwnej grubosci blatow w biurkach typu 1. Krawedzie oklejone listwg ochronng z
tworzywa sztucznego, grubosci minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu ptyt.

Kontenery muszg posiada¢ sSwiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normie: PN-EN 14073-2:2006 PN-EN 14074:2006.

1.3 Szafy, regaty - typu 1
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego.
- wience goérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 28-32 mm,
- korpusy, fronty ptytowe i pdétki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18 mm,
- plecy ptyta HDF grubosci minimum 3mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za
pomocg facznikdéw przykrecanych na styku plecow z korpusem, nie dopuszcza sie plecéw
naktadanych. W szafach z frontami przesuwnymi plecy z ptyty laminowanej gr. min. 18 mm.
- szuflady z wktadami wykonanymi z ptyt laminowanych dwustronnie gr. 10-12 mm, mocowane
na prowadnicach metalowych kulkowych,
- wienice, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 2 mm, pozostate elementy wykonczone listwg ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.
Meble wyposazone w stopki wysokosci 25-35 mm z mozliwos$cig poziomowania od wewnatrz
mebla. Korpus tgczony na zfgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywowa czescig rozprezna.
Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym domykiem.
W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w listwe przymykowa
plastikowg z gumowa uszczelka, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz.
Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Pétki na akta wsparte na
systemie podpdrek samozaciskowych. Podpérki ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w pétce
oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposéb
mocowania poétek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywnos¢
korpusu.
Meble muszg posiadac swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2:2006, 14074:2006.
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1.4 Stoty-typul
Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej

przez zamawiajacego o grubosci 28-32mm z krawedzig wykonczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Podstawe blatéw stanowi stelaz metalowy ztozony z dwdch pionowych kolumn wspartych na
poziomych stopach oraz potgczonych belka konstrukcyjng. Kolumny mocowane sg do blatu na
jego krotszych krawedziach za pomocg stabilnych tgcznikéw. Stopy poziome wykonane ze stali
nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powitoki lakierniczej. Belka
konstrukcyjna wykonana z metalu, mocowana do goérnej czesci kazdej z kolumn pionowych,
stanowi element konstrukcyjny zapewniajgcy sztywnos¢ stelaza bez dodatkowych elementéw
oraz jednoczesnie petni funkcje szyny do poziomego prowadzenia okablowania. Kolumny stelaza
posiadajg mozliwos¢ regulacji wysokosci biurka od wysokosci blatu 72cm w zakresie 10cm do
géry oraz 10cm w doét. Kolumny posiadajg wewnetrzny kanat przelotowy z mozliwoscia
przeprowadzenia pionowego okablowania, zamykany metalowg pokrywa. Stopy podporowe
zakonczone krazkami regulacyjnymi umozliwiajgcymi poziomowanie zakresie co najmniej 10
mm. Blaty wyposazone w przepusty kablowe o srednicy 80 mm zgodnie z opisem pozycji w
formularzu wyceny. Stoly muszg posiadaé¢ sSwiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢
oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczeristwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach:
PN-EN 527-2:2004.

2. MEBLE - typu 2

Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt widrowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi,
zapewniajgcym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkdw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 2
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe z satynowym wykonczeniem
powierzchni, rozstaw min. 120mm.

2.1 Biurka, stoty, stoliki — typu 2
Blaty wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 2 w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego o grubosci 25-30mm z krawedzig wykonczong listwg z tworzywa sztucznego
grubos$ci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty. Podstawe
stanowi stelaz metalowy, malowany proszkowo. Nogi wykonane z ksztattownika stalowego o
przekroju kwadratowym o boku 40-50mm ze stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie w
zakresie minimum 10 mm, potaczone w gérnej czesci profilem poziomym, tgcznie tworzgc uktad
odwrdconej litery U. Pod blatem mocowana jest podtuzna belka wzmacniajgca, taczaca
podwdjne zestawy ndg umieszczone na krétszych krawedziach blatéw. Miedzy blatem, a
podstawg znajdujg sie dystanse z tworzywa sztucznego tworzace dylatacje 10-20 mm. Blaty
posiadajg od spodu wklejone gniazda montazowe umozliwiajgce przykrecenie stelaza oraz
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taczenie ich ze sobg w ciagi za pomoca Srub. Biurka i stoty muszg posiadac swiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN
527-2:2004.

2.2 Regaty, szafy —typu 2
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 2 w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego.
- wience goérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 25-30 mm,
- korpusy, fronty ptytowe i pétki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18 mm,
- plecy ptyta HDF grubosci minimum 3mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za
pomocg facznikdéw przykrecanych na styku plecéw z korpusem, nie dopuszcza sie plecéw
naktadanych, w regatach dwustronnych $ciana Srodkowa dzielgca z ptyty laminowanej gr. min.
18 mm,
- szuflady z wktadami wykonanymi z ptyt laminowanych dwustronnie gr. 10-12 mm, mocowane
na prowadnicach metalowych kulkowych,
- wience, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 2 mm, pozostate elementy wykonczone listwg ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.
Meble wyposazone w stopki metalowe wysokosci min. 100 mm z mozliwoscig poziomowania.
Korpus faczony na ztgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywowa czescig rozprezng.
Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym domykiem.
W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w listwe przymykowa
plastikowg z gumowg uszczelka, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz.
Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Pétki na akta wsparte na
systemie podpoérek samozaciskowych. Podpérki ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w pétce
oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposéb
mocowania poétek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywnos¢
korpusu. W Regatach na prase potki montowane na state.

3. MEBLE -typu 3

Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi,
zapewniajgcym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkdw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 3
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe z satynowym wykonczeniem
powierzchni, rozstaw min. 120mm.
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3.1 Biurka —typu 3

Blaty biurek wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 3 w kolorystyce wybranej
przez zamawiajgcego o grubosci 11-15 mm z krawedzia wykoniczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Podstawa skfada sie z ramy stalowej wykonanej z profilu 20-30x40-50 mm malowanego
proszkowo biegngcego pod blatem po obwodzie biurka. Blaty posiadajg od spodu wklejone
gniazda montazowe umozliwiajgce przykrecenie stelaza oraz taczenie ich ze sobg w ciagi za
pomocg srub. 4 Nogi wykonane z profilu aluminiowego o przekroju owalnym wym. 140-160mm
x 70-90mm malowanego proszkowo, w gornej czesci posiadajg ozdobng chromowang wstawke.
Nogi ze stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie min. 20 mm. Kazda noga potgczona
Z rama za pomocyg Sruby, umozliwiajgcej wielokrotny montaz i demontaz biurka. Biurko pod
blatem posiada ostone wykonang z ptyt meblowych z facznikami stalowymi umozliwiajgcymi
montaz do ramy biurka. Biurka muszg posiada¢ swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢
oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 527-2:2004.

3.2 Dostawka —typu 3

Blaty dostawek wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 3 w kolorystyce wybranej
przez zamawiajgcego o grubosci 11-15 mm z krawedzig wykonczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Podstawa skfada sie z ramy stalowej wykonanej z profilu 20-30x40-50 mm malowanego
proszkowo biegngcego pod blatem, w gérnej czesci posiadajg ozdobng chromowang wstawke.
Rama dostawki wysunieta z jednej strony poza blat w celu mocowania ramy dostawki z rama
biurka. Blaty posiadajg od spodu wklejone gniazda montazowe umozliwiajace przykrecenie
stelaza oraz taczenie ich ze sobg w ciggi za pomocg srub. 2 Nogi wykonane z profilu
aluminiowego o przekroju ,tezki” wym. 140-160mm x 70-90mm malowanego proszkowo. Nogi
ze stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie min. 20 mm. Nogi potgczone z ramg za
pomoca Sruby, umozliwiajgcej wielokrotny montaz i demontaz biurka.

3.3 Stolik —typu 3
Blaty stolikdw wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 3 w kolorystyce wybranej

przez zamawiajgcego o grubosci 11-15 mm z krawedzia wykonczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Podstawa sktada sie z ramy stalowej wykonanej z profilu 40-50x40-50 mm malowanego
proszkowo biegnacego pod blatem po obwodzie biurka. Blaty posiadajg od spodu wklejone
gniazda montazowe umozliwiajgce przykrecenie stelaza oraz taczenie ich ze sobg w ciagi za
pomocg Srub. 4 Nogi wykonane z profilu aluminiowego o przekroju 40-50x40-50 mm
malowanego proszkowo, w gornej czesci posiadajg ozdobng chromowang wstawke. Nogi ze
stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie min. 5 mm. Nogi potgczone z ramg za
pomoca $ruby, umozliwiajgcej wielokrotny montaz i demontaz biurka.

3.4 Szafy —typu 3
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 3 w kolorystyce wybranej przez
Zamawiajgcego.
- wience gorne, dolne i boki wykonane z ptyty laminowanej grubosci 25-30 mm,
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- fronty ptytowe i potki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18 mm,

- plecy ptyta laminowana gr. min. 18 mm

- szuflady z wktadami wykonanymi z ptyt laminowanych dwustronnie gr. 10-12 mm, mocowane
na prowadnicach metalowych rolkowych,

- wience, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 2 mm, pozostate elementy wykonczone listwg ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.
Meble wyposazone w stopki wysokosci 25-35 mm z mozliwoscig poziomowania od wewnatrz
mebla. Korpus faczony na ztgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywowa czescig rozprezna.

Drzwiczki przesuwne wyposazony w system jezdny metalowy z rolkami tozyskowanymi i
mechanizmem samodomykajacym.

Po6tki na akta wsparte na systemie podpérek samozaciskowych. Podpérki ztozone z tworzywowej
czesSci osadzanej w podfce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w
korpusie szafy. Sposdb mocowania pétek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a takze
zwieksza sztywnos$¢ korpusu.

Meble muszg posiadac swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2:2006, 14074:2006.

3.5 Kontenery —typu 3
Wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 3, w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego.
- blaty, fronty i korpus wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum
2mm,
- szuflady z wktadami metalowymi, mocowane na prowadnicach kulkowych z wysuwem
minimum 80% i nosnoscig co najmniej 25 kg, oraz funkcja samodomyku
- szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu,
klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wytamaniem,
- kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skretnych kétkach plastikowych minimum fi 50 mm w
tym 2 z blokadg,
- kontener bez uchwytéw, pomiedzy frontami a korpusem szczelina szer 15-20 mm
umozliwiajgca chwycenie i wysuniecie szuflady.
- korpusy kontenerdw w catosci wykonane z ptyty grubosci minimum 18 mm. Blaty w
kontenerach mobilnych o catkowitej grubosci minimum 18 mm. Krawedzie oklejone listwg
ochronng z tworzywa sztucznego, grubos$ci minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu ptyt.
Kontenery muszg posiada¢ sSwiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos$¢ oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normie: PN-EN 14073-2:2006 PN-EN 14074:2006.

4, MEBLE -typu4
Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt widrowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi,
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zapewniajgcym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 4
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajagce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe z satynowym wykoriczeniem
powierzchni, rozstaw min. 120mm.

4.1 Stoty mobilne —typu 4

Blaty stotéw wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 4 w kolorystyce wybranej
przez zamawiajgcego o grubosci 25-30mm  z krawedzig wykoniczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Blaty wyposazone na krotszych krawedziach w ztgcza zatrzaskowe umozliwiajgce wielokrotne
taczenie stotéw w ciaggi bez uzycia narzedzi. Stelaz metalowy malowany proszkowo, wykonany z
rur o srednicy 30-50mm, osadzony na kotkach srednicy minimum 60mm z mozliwoscia
zablokowania przesuwu. Stelaz umozliwia ztozenie blatu do pozycji pionowej bez sktadania
stelaza i zachowanie mobilnosci ztozonego stotu na kétkach w celu magazynowania. Blaty stotow
usztywnione dwoma ksztattownikami metalowymi o przekroju minimum 40x20 mm,
mocowanymi pod blatem wzdtuz wiekszego wymiaru blatu.

Stoty muszg posiadaé swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnosé oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normie: PN-EN 15372 wystawione przez niezalezng od producenta
oraz wykonawcy jednostke certyfikujaca.

5. MEBLE - typu REG
Regaly przesuwne poruszajgce sie po szynach, napedzane za pomoca korb tréjramiennych z
uchwytami obrotowymi. Korby wyposazone w blokade unieruchamiajacg regat. Tory jezdne
wykonane w postaci ceownika o grubosci Scianki co najmniej 2,5 mm oraz wewnetrznego preta
stalowego. Tory jezdne przeznaczone do montazu nawierzchniowego, posiadajg najazdy z obu
stron. Podstawe regatéw stanowi rama wykonana z blachy stalowej grubosci minimum 1,8 mm.
Przektadania tanncuchowa przekazuje naped za pomocg stalowej osi na wszystkie kota wzdtuz
jednego boku regatu. Kofa jezdne o srednicy minimum 100mm wykonane z wytrzymatego
zeliwa, muszg posiadac zabezpieczenia przed zsunieciem sie z szyn. Regaty muszg by¢
zabezpieczone przed wychylaniem poprzez mechanizm zaczepdw haczgcych o krawedz szyny z
funkcjg amortyzujaca. Regaty wykonane z blach i ksztattownikéw stalowych zabezpieczonych
antykorozyjnie, malowanych proszkowo farbg strukturalng tworzgcg na powierzchni strukture
odporna na $cieranie w kolorze RAL 7035. Sciany noéne regatéw i pétki wykonane z blachy
stalowej grubosci minimum 0,8 mm. Pétki umieszczone na czterech metalowych wspornikach,
posiadajg dtuzsze krawedzie dwukrotnie giete w celu usztywnienia — front pétki uzyskuje
grubos¢ 20-30 mm. Za potkami na wysokosci 10-20 cm umieszczone sg ograniczniki z blachy
stalowej, zabezpieczajace przed wysunieciem sie do tytu ich zawartosci. Pétki z mozliwoscia
zmiany mocowania na catej wysokosci regatu z przeskokiem o warto$é nie wiekszg niz 18mm.
Wymagane maksymalne obcigzenie kazdej potki co najmniej 100 kg dla pétki o dfugosci 100cm.
Regaty muszg posiadac stezenia krzyzowe usztywniajgce ich konstrukcje.
Wymagane atesty i certyfikaty wydane przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
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- badanie potwierdzajgce wymagane dopuszczalne maksymalne obcigzenie poétek
- atest higieniczny zezwalajgcy na zastosowanie regatéw w pomieszczeniach biurowych,
- klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien catego regatu +A1l wg normy PN-EN 13501-1

Regat jezdny dwustronny, wyposazony w 6 rdwnych przestrzeni w pionie. gtebokos¢ uzytkowa
2x30cm dtugos¢ uzytkowa 5x100cm, wysokos¢ catkowita 220 cm. 6 pétek uzytkowych oraz 1

kryjaca.

6. MEBLE - typu LAD

Meble systemowe, umozliwiajgce tgczenie poszczegdinych rodzajéw mebli w zestawy, przy

zachowaniu mozliwosci zmiany ich
konfiguracji oraz rozbudowy w

przysztosci o dodatkowe
powtarzalne elementy. Meble
wykonane z materiatéw

pierwszego gatunku zgodnie z
opisem, zastosowane ptyty
widrowe laminowane dwustronnie
ze strukturg perlistg. Krawedzie
ptyt wykonczone listwami z
tworzywa sztucznego grubosci
zgodnie z  opisem  pozycji,
przytwierdzane  maszynowo z
dopasowaniem szerokosci listew
do grubosci ptyty i polerowaniem
krawedzi  listew w  sposéb

zapewniajgcy brak jakichkolwiek nieréwnosci
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lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej ptyty.

Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu LAD,

N

dopuszczajace wyroby do uzytkowania
w pomieszczeniach biurowych lub
uzytecznosci publiczne;.

Lada w ksztatcie litery L o wymiarach
ok 305x235x115 cm wykonana z ptyt
meblowych wg opisu dla mebli typu
LAD w kolorze biatym. Blaty robocze
umieszczone na wysokosci 75cm o
catkowitej grubosci 25-30mm
oklejonej listwg ochronng z tworzywa

sztucznego grubosci minimum 2mm zgodne z dekorem laminatu ptyt. Blaty klienta gtebokosci ok
20 cm umieszczone na wysokosci 115cm, wykonane z ptyty laminowanej grubosci 25-30 mm.
Sciany boczne wykonane z ptyty grubosci 25-30 mm w kolorze biatym oklejone listwg ochronna
z tworzywa sztucznego o grubosci minimum 2mm. zgodne z kolorem i dekorem laminatu ptyt.
Sciany wsparte na plastikowych stopkach wysokosci 20-30mm z mozliwoscig regulacji
wysokosci. Sciana frontowa wykonana z piyty grubosci 18 mm w kolorze biatym. Cokét
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wykonczony ozdobng listwg PCV w kolorze aluminium. Lada posiada jedng nadstawke z blatem
gérnym grubosci 25-30 mm ze szktem LACOBEL w kolorze antracyt grubosci 4-6 mm i frontem
grubosci 18 mm wykonane z ptyty laminowanej w cafosci pokrytej HPL w kolorze antracyt
potysk. Nadstawka na stelazu stalowym malowanym proszkowo posiada od spodu
podswietlenie LED w kolorze biatym. Kostka narozna lady wykonana z ptyty laminowanej
pokrytej HPL w kolorze antracyt potysk. W miejscu tgczenia sie blatédw noga podpierajgca
wykonana ze stali malowane] proszkowo w kolorze biatym. W blacie lady co najmniej 2 przeloty
kablowe.

7. MEBLE - typu AN
Meble wykonane z ptyt meblowych: wiérowych laminowanych dwustronnie. Kolorystyka do
wyboru z dostepnej palety producenta zawierajgcej minimum 10 koloréw (w tym
drewnopodobnych i jednobarwnych). Krawedzie ptyt wykonczone listwami z tworzywa
sztucznego grubosci zgodnie z opisem pozycji, przytwierdzane maszynowo z dopasowaniem
szerokosci listew do grubosci ptyty i polerowaniem krawedzi listew w sposdb zapewniajacy brak
jakichkolwiek nieréwnosci lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej ptyty.
Szafki wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli rodzaju 9, gérne wysokosci 40cm,
gtebokosci 32cm z jednym frontem otwieranym do goérny na sitownikach i jedng poétka
wewnatrz. Dolne z jedng potka w srodku wysokosci 82cm, gtebokosci 53cm, na stopkach
plastikowych wysokosci 10cm z regulacja wysokosci, wykonczone z goéry blatami
postformingowymi grubosci minimum 36mm oraz wyposazone w demontowalny cokoéf. Blaty
wykonczone olistwowaniem przy $cianach za pomocg listwy plastikowo-silikonowej.
Korpusy z ptyty meblowej grubosci 18mm, wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 0,5mm, plecy wykonane z ptyty HDF grubosci minimum 3mm. Fronty mebli
wykonane z ptyty meblowej grubosci 18mm wykonczonej listwg ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2mm, mocowane na zawiasach metalowych, puszkowych z
samodociggiem i systemem cichego domyku. W aneksach kuchennych nalezy wmontowad
zlewozmywaki i umywalki z bateriami a takze sprzety AGD z formularza wyceny. Przed
rozpoczeciem produkcji mebli nalezy dokona¢ pomiaréw pomieszczern i w uzgodnieniu z
zamawiajgcym dopasowac do nich aneksy.
Cigg goérny - szafka o szerokosci: 80cm-1szt., 80cm suszarkowa-1szt.
Ciag dolny - szafka o szerokosci: 60cm jednodrzwiowa zlewozmywakowa-2szt., szafka szufladowa
o szer 50 cm-1szt, szafka jednodrzwiowa szer 40 cm-1szt.;

Blat dtugosci - 210 cm.

8. Stoliki - typu SOF

Blaty stolikdw wykonane z ptyty laminowanej gr. 25-30 mm z krawedzig wykoriczong listwa z
tworzywa sztuczne o grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy
dekoracyjnej ptyty. Podstawe stanowi stelaz z rurek metalowy chromowany o $rednicy min. 22
mm. ze Scianka grubosci min. 2mm ze stopkami tworzywowymi. Stelaz pofgczony z blatem za
posrednictwem tulejek metalowych tworzgc dylatacje wys. 40-50 mm miedzy blatem a
podstawag.

Meble muszg posiadac swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 15372,
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SIEDZISKA

1. Krzesto stacjonarne —typu S1
Krzesto stacjonarne na czterech nogach z podtokietnikami. Podstawa wykonana z rur stalowych
fi 18-20mm i pretdw stalowych fi 10-12mm z wykonczeniem chrom. Siedzisko wykonane z
polipropylenu. Oparcie wykonane z polipropylenu wzmacnianego wtéknem szklanym, posiada
perforacje co najmniej na potowie powierzchni. Siedzisko posiada naktadke wykonang z pianki o
gestosci min. 25kg/m3 i grubosci min. 20 mm. Nakfadki tapicerowane tkaning tapicerskg
tatwozmywalng o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajgcg odpornos¢ na Scieranie nie
mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz posiadajgcej pozytywny atest na trudnopalnosé:
(préba papieros i zapatka) poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Krzesto posiada podtokietniki
zintegrowane z ramg krzesta, stanowigce przedtuzenie tylnych nég, z naktadkami wykonanymi z
polipropylenu, Krzesto mozna zawiesi¢ na blacie za pomocg podtokietnikdw. Mozliwosé
sztaplowania na wdzku w ilosci min 10 szt. Krzesto musi posiadaé atest wytrzymatosciowy w
zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139, PN-EN 1728, PN-
EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodki badawcze.
Wymagane minimalne wymiary krzesta (+/- 25mm):
e wysokos¢ siedziska 450 - 470 mm
e wysokos¢ krzesta 830-860 mm
e glebokosc siedziska 440-460 mm
szerokosc siedziska 420-440 mm
catkowita szerokos¢ krzesta 490-540 mm
gtebokos¢ krzesta 520-540 mm
wysokos$¢ od siedziska do podtokietnikéw 180-230 mm

2. Krzesto stacjonarne — typu S2
Krzesto stacjonarne na czterech nogach. Rama siedziska i oparcia wykonana z owalnego profilu
30x15mm chromowanego. Siedzisko i oparcie wykonane z wyprofilowanej lakierowane;j sklejki z
drzew lisciastych. Krzesto mozna sktadowaé w stos, minimum 10 sztuk. Krzesto musi posiadac
atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 13761 lub PN-
EN 16139, PN-EN 1728, PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydany przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy.
Wymagane minimalne wymiary krzesta (+/- 25mm):
Szeroko$¢ catkowita 550 mm,
Gteboko$é catkowita 440 mm,
Wysokos$¢ catkowita 840 mm,
Wysoko$¢ siedziska 460 mm.

3. Krzesto stacjonarne —typu S3
Krzesto stacjonarne na ramie z 4 nogami. Siedzisko i oparcie jednoczesciowe z wycieciem
zwezajgcym szerokos$¢ pomiedzy siedziskiem i oparciem, wykonane ze sklejki bukowej gieto-
klejonej o grubosci nie mniejszej niz 10mm w kazdym miejscu. Stelaz sktada sie z dwdch
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pofaczonych zestawdw ndg: przednich i tylnych. Kazdy z zestawdw wykonany z jednego kawatka
rury stalowej chromowanej, $rednicy min 20mm, wygietej w ksztatt odwrdconej litery U.
Zestawy potgczone w gérnej czesci i rozszerzajgce sie ku dotowi, tworzgce w widoku bocznym
ksztatt odwrdconej litery V. Stelaz wyposazony w plastikowe odbojniki mocowane do rury, ktére
zabezpieczajg powierzchnie siedziska i oparcia przed zniszczeniem podczas sktadowania w stos,
a konce ndég wyposazone w stopki tworzywowe. Miska siedziska potaczona z ramg za
posrednictwem krazkéw montazowych. Siedzisko i oparcie posiada tapicerowang naktadke
wykonang ze sklejki pokrytej pianka, ktdrg mozna zdemontowaé i wymienié. Nakfadki
tapicerowane tkaning tapicerska fatwozmywalng o gramaturze nie mniej niz 600g/m2,
posiadajgcg odpornos$é na Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz posiadajace;j
pozytywny atest na trudnopalnos$é: (préba papieros i zapatka) poparte odpowiednimi
dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Krzesta posiadajg mozliwos¢ sztaplowania w ilosci co najmniej 10 szt. oraz tgczenia w
rzedy tgcznikami wczepianymi bez uzycia narzedzi.

Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg
norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym. tgczniki muszg
posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
14703 z wynikiem pozytywnym.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

- Szerokos¢ siedziska rowna szerokosci oparcia 410 mm,

- Gtebokos¢ siedziska 420 mm,

- Gtebokos¢ catkowita 570 mm,

- Wysokos¢ catkowita 860 mm,

- Wysokos¢ siedziska 450 mm.

4. Krzesto stacjonarne —typu S4
Krzesto na ramie stalowej chromowanej z siedziskiem tapicerowanym od frontu oraz oparciem
tapicerowanym dwustronnie. Podtokietniki drewniane, umieszczone rownolegle do podtoza i
mocowane na przedtuzeniu przednich oraz tylnych nég. Nogi tylne i przednie wykonane z profilu
stalowego o $rednicy 20-25mm. Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej, tapicerowane
gabka grubosci 35-40mm oraz tkaning tapicerska o sktadzie minimum 25% wetna i gramaturze
nie mniej niz 400g/m2, posiadajaca odpornosé na $cieranie nie mniej niz 250 000 cykli
Martindale oraz posiadajgcej pozytywny atest na trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Mozliwos¢ sztaplowania w stos do co najmniej 4 szt.
Wymagane minimalne wymiary krzesta (+/- 25mm):
- szerokos$¢ catkowita 490 mm,
- gtebokosc catkowita 490 mm,
- wysokos¢ catkowita 840 mm,
- wysokos¢ siedziska 460 mm,
- wysokos¢ podtokietnikéw 160 mm.
Krzesto musi posiadac wyniki badan przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz
wykonawcy osrodki badawcze potwierdzajgce spetnienie norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139,
PN-EN 1728, PN-EN 1022.
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5. Krzesto obrotowe — typu S5
Fotel obrotowy, posadowiony na piecioramiennej podstawie, wykonanej z tworzywa sztucznego
wzmocnionego wioknem szklanym o s$rednicy 680-720mm z koétkami samohamownymi o
Srednicy min 65mm. Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej. Siedzisko i oparcie
tapicerowane tkaning. Oparcie wykonane w formie ramy poliuretanowej w kolorze czarnym
posiadajgcej od tytu ozdobne poziome zebrowanie umozliwiajgce przeptyw powietrza, a od
frontu wytozone gabka i tapicerowane tkaning tapicerska. tgcznik oparcia oraz siedziska
schowany w obudowie z tworzywa w kolorze czarnym. Siedzisko pokryte gabka, tapicerowane
tkaning tapicerska. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia elementow tapicerowanych musi
zawier¢ co najmniej 30% wetny oraz gramature nie mniej niz 400 g/m2, a takze odpornos¢ na
Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale i atest na trudnopalnos¢: (préba papieros i
zapatka) poparte dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodki badawcze. Podtokietniki z mozliwoscig regulacji wysokosci w zakresie min. 80mm
z miekkimi poliuretanowymi naktadkami. Krzesto musi posiadac ptynnie regulowang wysokos$¢
siedziska za pomocg podnosnika pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie wysokosci
krzesta do wzrostu uzytkownika oraz dynamiczny mechanizm ruchowy, umozliwiajacy
synchroniczng regulacje kata pochylenia oparcia i siedziska w stosunku 2:1 przy zapewnieniu
wychytu oparcia na co najmniej 20 stopni oraz mozliwosci zablokowania oparcia w wybranym
potozeniu — min. 5 pozycji. Mechanizm ten musi posiadac regulacje sity oporu oparcia, co
sprawia, ze swobodne wychylanie sie na krzesle jest mozliwe przez osoby o rdznej wadze.
Mechanizm musi posiadaé funkcje antywstrzgsowsa, ktéra chroni przed uderzeniem oparcia w
plecy po zwolnieniu blokady ruchu. Krzesto musi posiadac¢ takze funkcje umozliwiajacg szybkie i
wygodne dostosowanie wysokosci oparcia do wzrostu uzytkownika bez koniecznosci wstawania
z krzesta — min. 12 pozycji w zakresie co najmniej 60mm.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335, z wynikiem pozytywnym oraz Protokét oceny Ergonomicznej zgodny z
Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 1 grudnia 1998 (Dz.U.N 148, poz. 973)
wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.
Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):
- Szeroko$c¢ oparcia w najszerszym miejscu 430mm
- Wysoko$¢ gérnej krawedzi oparcia od poziomu siedziska nie mniej niz 550mm
- Szerokos¢ siedziska 480mm
- Gtebokos¢ siedziska 450mm
- Wysoko$¢ siedziska od podifoza w najnizszym potozeniu 440mm z regulacjg wysokosci w
zakresie min. 130mm
- Wysokos¢ catkowita od podtoza mierzona przy potozeniu siedziska i oparcia w najnizszym
punkcie 1000mm,
- Wysokos$¢ podtokietnikdow od poziomu siedziska od 200mm do 280mm

6. Krzesto stacjonarne —typu S6
Krzesto konferencyjne na ptozie z podtokietnikami i oparciem. Siedzisko i oparcie wykonane z
osobnych formatek, tapicerowanych. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia elementdéw
tapicerowanych musi zawier¢ co najmniej 30% wetny oraz gramature nie mniej niz 400 g/m2, a
takze odpornos¢ na Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz trudnopalnos¢ wg
norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
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niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Szkielet siedziska oraz
oparcia wykonany ze sklejki bukowej gr. min. 11 mm. Ostona dolna siedziska i tylna oparcia
wykonana z btyszczgcego i gtadkiego tworzywa ABS. Gabka siedziska i oparcia wykonana z pianki
wylewanej. Podstawa na ptozie z tworzywowymi stopkami. Rama podstawy stalowa, wykonana
z rury o przekroju min. 22mm. Podtokietniki stanowg przedtuzenie ramy przedniej, oparcie
montowane do podfokietnikdw. Podtokietniki wyposazone w naktadki z btyszczgcego i gtadkiego
tworzywa ABS. Poduszka sztaplujgca zabezpieczajgce przed uszkodzeniami montowana pod
siedzeniem. Krzesto musi posiadaé atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN-EN 13761 lub PN-EN
16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta organ certyfikujacy.

Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):

Szerokos¢ siedziska - 500 mm w najszerszym miejscu

Szerokos¢ krzesta z podtokietnikami - 600 mm liczona na krancach podtokietnikéw

Glebokos¢ siedziska - 440 mm

Wysokos¢ gérnej krawedzi oparcia nad siedziskiem - 400 mm

Szerokos¢ oparcia - 470 mm

Wysoko$¢ catkowita krzesta - 870 mm

Gtebokos$¢ catkowita krzesta - 570 mm

Szerokos¢ naktadek podfokietnika - 70 mm

7. Krzesto obrotowe — typu S7
Fotel obrotowy posadowiony na piecioramiennej podstawie z kdétkami. Siedzisko, oparcie i
zagtdwek tapicerowane tkaning. Wypetnienie siedziska i oparcia wykonane z pianki wylewane;.
Siedzisko, oparcie i zagtéwek tapicerowane od frontu tkaning tapicerska. Tkanina tapicerska
uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych musi zawieré co najmniej 25% wetny oraz
gramature nie mniej niz 400 g/m2, a takze odpornos¢ na $cieranie nie mniej niz 240 000 cykli
Martindale oraz trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi
dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Ostona dolna siedziska i tylna oparcia oraz zagtdwka wykonana z btyszczgcego i
gtadkiego, tworzywa ABS. tacznik oparcia oraz siedziska schowany w obudowie z gtadkiego
tworzywa ABS. Szkielet siedziska i oparcia wykonany na bazie formatki sklejkowej. Podtokietniki
z miekkimi naktadkami, ruchome w 3 kierunkach: géra-dét, przéd-tyt, obrét na boki. Podstawa
piecioramienna z aluminium polerowanego, kétka do powierzchni miekkich. Zagtéwek
tapicerowany od frontu, szeroko$ci minimum 240mm, przytwierdzony do oparcia facznikiem z
aluminium polerowanego - gérna krawedz zagtéwka co najmniej 200mm powyzej krawedzi
oparcia.
Wymagane funkcje mechanizmoéw:
- mechanizm synchroniczny - synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska w zakresie minimum:
10 stopni siedzisko, 20 stopni oparcie z regulacjg sity odchylania siedziska. Oparcie z regulacjg
odchylania z minimum 5-cioma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem zapobiegajagcym
uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady.
- mechanizm pochylania siedziska do przodu o co najmniej 4°
- regulacja ledzwiowa, dwuptaszczyznowa - regulowana za pomocg dwdch niezaleznych
regulatoréw.
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Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):

- szeroko$¢ oparcia 450mm

- szerokosc siedziska w najszerszym miejscu 510 mm

- gtebokos¢ siedziska 450 mm,

- $rednica podstawy 670 mm

- regulacja wysokosci siedziska od podtoza: 430 mm do 590 mm

- wysokos$¢ catkowita od podtoza od 1280 mm do 1410 mm,

- podtokietniki z regulacjg kata ustawienia naktadki +30°, oraz regulacjg wysokosci od 200mm
do 280mm liczona od poziomu siedziska.

Krzesto musi posiada¢ wyniki badan przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz

wykonawcy osrodki badawcze potwierdzajgce spetnienie norm PN-EN 1335-2, PN-EN 1335-3

oraz Protokét oceny Ergonomicznej zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej

z 1 grudnia 1998 (Dz.U.N 148, poz. 973) wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz

producenta osrodek badawczy.

8. Fotele i sofy —typu SOF
Siedzisko i oparcie sofy zintegrowane z podtokietnikami. Siedzisko wykonane z ptyty widrowej gr.
min. 18 mm pokrytej dwoma warstwami gabki o tgcznej grubosci min. 45 mm. Oparcie
wykonane ze sklejki lisciastej gr. min. 10 mm. Pokrytej od wewngtrz dwoma warstwami pianki o
facznej grubosci min. 45 mm. Sofa od zewnatrz pokryta gabka grubosci min. 10 mm. Cato$é sofy
tapicerowana tkaning tapicerska tatwozmywalng imitujacg skére o gramaturze nie mniej niz
600g/m2, posiadajgcg odpornos$é na Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz
posiadajgcej pozytywny atest na trudnopalno$é¢ (préba papieros i zapatka) poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Sofa posadowiona na 4 nogach wysokos$ci min. 35 cm wykonanych z rurek
stalowych chromowanych fi min. 22 mm, grubos¢ scianki min. 2mm. Nogi zakonczone stopkami
samopoziomujgcymi. Sofy muszg posiadaé atest wytrzymatosciowy wg norm PN-EN 13761 lub
PN-EN 16139, PN-EN 1728 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym.
Fotel 1-o0s o symbolu 27 wymagane wymiary (+/- 25mm):
- Wysoko$¢ catkowita: 750 mm,
- Szerokos¢ catkowita: 650 mm,
- Gtebokos¢ catkowita: 600 mm,
- Wysoko$¢ siedziska: 460 mm,
- Gtebokos¢ siedziska: 440 mm,
- Szerokos¢ siedziska: 480 mm.

Sofa 3-0s 0 symbolu 28 wymagane wymiary (+/- 25mm):
- Wysokos¢ catkowita: 750 mm,

- Szerokos¢ catkowita: 1050 mm,

- Gtebokos¢ catkowita: 600 mm,

- Wysokos¢ siedziska: 460 mm,

- Gtebokos¢ siedziska: 440 mm,

- Szerokos¢ siedziska: 880 mm.
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9. Siedziska —typu SED
System kompatybilnych siedzisk, ktérych elementy poprzez potaczenia w dowolnej konfiguracji
pozwalajg na swobodng aranzacje wnetrz. Korpus wykonany
z ptyt gr. 18 mm i gr. min 25 mm w miejscach bardziej
obcigzonych. Siedzisko od géry pokryte jest pianka gr. min.
50 mm boki piankg gr. min. 10 mm. Siedzisko z gory i bokéw
tapicerowane tkaning tapicerskg o gramaturze nie mniej niz ¢
350g/m2, posiadajaca odpornos¢ na Scieranie nie mniej niz %~ WIDOK Z GORY
100 000 cykli Martindale’a oraz posiadajgcej pozytywny
atest na trudnopalnos¢ (proba papieros i zapatka) poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Kazde
siedzisko wyposazone w min. 6 stopek z mozliwoscig poziomowania w zakresie min. 15 mm.
Siedziska taczne od dotu ze sobg za pomocy facznikdw stalowych. Bryta siedziska w ksztatcie
wielokatna z 6 bokami. Kazdy z 6 bokéw posiada od dotu gniazda umozliwiajgce taczenie z
kolejnymi siedziskami.
Opis elementéw (wymiary +/- 25mm):

Siedzisko wysokie, wymiary:
eszerokos¢ catkowita 650 mm
egtebokosc¢ catkowita 500 mm
eswysokos¢ siedziska 770 mm

Siedzisko niskie, wymiary:
eszeroko$¢ catkowita 650 mm
egtebokosc¢ catkowita 500 mm
ewysokos¢ siedziska 440 mm
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